equotip”

plccolo

FPortabel
Hardhetsprovare

Den mest avancerade integrerade provaren

® Revolutionerande slagmatsond med en rorelse for laddning och triggning

® H6g noggrannhet i alla slagriktningar - automatiskt!

® Konverterar till alla vanliga hardhetsskalor (HV, HB, HRC, HRB, HS, Rm)

® Speciella konverteringar for ovanliga legeringar

® Statistik (medelvarde, standardavvikelse, min/max, range)

@ Intern, bestandig datalagring av helt etiketterade avlasningar

® Omedelbar avlasning pa stor, hogkontrasterande LCD,

@ Intelligent sjalvdiagnostik

@ | stort sett obegransat antal matningar per batterilivslangd

® Smart laddning av inbyggda Li-lon batterier vid USB-anslutning

® USB: data och mjukvarudverforing med mangsidig PC-applikation

® Forberedd for automatisk provning

Patentsokt — Standardiserad enligt ASTM A956 + DIN 50156
En schweizisk produkt med hog kvalitet
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Applikationsomraden - Industrier

* Passar alla material Metallproduktion & bearbetning

« Perfekt fér provning pa produktionsniva * Fordonsindustri & transporter
« Bast lampad for provning av stora, tunga eller monterade objekt * Maskiner & kraftverk

« Praktisk for svartillgangliga och tranga utrymmen » Petro-kemi, raffinaderier

« Automatisk avkédnning och kompensering for slagriktning * Flygindustri & skeppsvarv

« Utmarkt for materialsarskiljning och acceptansprovning * Metallkonstruktioner

- Latt att anvanda och noggrann pa krokta ytor (R > 10 mm) Provningsféretag & laboratorier

Matprincip hos Equotip

EQUOTIP’s matprincip ar fysikaliskt sett en ganska enkel, dynamisk hardhetsmétning. En slagkropp med en spets av
hardmetall skjuts med fjaderkraft mot provobjektets yta. Ytdeformation uppstar nar slagkroppen traffar provytan, vilket
resulterar i forlust av kinetisk energi. Energiforlusten beraknas genom hastighetsmatning da slagkroppen befinner sig
pa ett precist avstand fran ytan bade vid provningens slag- och studsfas. Permanentmagneten i slagkroppen genererar
en induktionsspanning i slagméatsondens spole (se signalen nedan). Signalens spénning &ar proportionell mot
slagkroppens hastighet och elektronikens signalbehandling skapar hardhetsvardet for visning och lagring.
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Equotip hardhetsskala “HL”

Hardhetsvardet HL introducerades forst inom maéttekniken 1975 nar metoden och instrumentet presenterades av
uppfinnarna Leeb och Brandestini (Swiss Patent 596550). Forhallandet mellan studshastighet och slaghastighet
multiplicerat med 1 000 anvands for att berédkna hardhetsvardet HL (HL = hardhet i LEEB-enheter). Metoden och
instrumentet kallas EQUOTIP som hérletts frAn Energy QUOtient som erinrar om principen for energiméatning.
PICCOLO ér den senaste provaren i EQUOTIP- Systemet.

HL &r en direkt, standardiserad (ASTM A956) mattenhet for hardhet. | motsats till statisk hardhetsmatning innehaller
dynamiska hardhetsresultat ytterligare information om reaktivt beteende hos material d v s materialens elastiska
egenskaper. Samband med andra hardhetsskalor som Rockwell C (HRC) eller Brinell (HB) finns och &r programmerade
som en standardegenskap i PICCOLO. Konverterade vérden kan direkt visas pa den stora LCD-displayen. Eftersom
konverteringar mellan olika hardhetsskalor alltid ar materialberoende och utsatta for noggrannhetsforluster sa finns en
omfattande uppséttning av materialspecifika konverteringar. Med PICCOLO kan man enkelt programmera en egen
"Foretagskonvertering” for de legeringar och material som inte finns i standardlistan genom att anvéanda empiriska
matningar vilket &r accepterat inom industrin.

Vickers Brinell Rockwell Shore Draghallfasthet
Materialgrupp HV HB HRC HRB HS n/mm?
1 stal och stalgjutgods 81-955 81-654 20-68 38-100 30-100 274-2193
2 kallbearbetat verktygsstal 80-900 21-67
3 rostfritt stal 85-802  85-655 20-62 47-102
4 gjutjarn lamellar grafit GG 90-698 90-664 21-59
5 gjutjarn nodulér grafit GGG 96-724 95-687 21-61
6 gjutna aluminiumlegeringar 22-193 19-180 24-85
7 koppar-/zink-legeringar (massing) 40-173 14-95
8 CuAl-/CuSn-legeringar (brons) 60-290
9 bearbetad kopparlegering, laglegerad 45-315
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Provning med Equotip Piccolo —lika latt som 1-2-3

1. Placera 2. Ladda 3. Mat

1. Placera PICCOLO vinkelratt mot den yta som skall provas.
Rekommendation: hall PICCOLO mellan instrumenthuset och anslagsringen och tryck stadigt mot ytan.

2. Laddning av slagmétsonden - tryck ner den rorliga 6verdelen mot instrumenthéljet. Infangningschucken tar tag i
slagkroppen och drar den mot energifjadern med en definierad kraft. Denna rorelse aktiverar elektroniken och displayen
visar de aktuella provningsinstallningarna.

3. Provningen utférs genom att aterigen trycka ner den rorliga delen mot instrumentholjet. Detta frigor slagkroppen fran
infAngningschucken och skjuter den mot provobjektets yta med den definierade energin. Resultaten visas omedelbart i
den valda skalan. Inga sarskilda aktiveringsatgarder behovs — laddning och triggning utférs med samma rorelse.
Rekommendation: separera métintrycken 3 - 5 mm fran varandra och bilda medelvarde for 3 till 5 méatningar.

Passande provobjekt ar framst stora, massiva objekt. P& grund av det dynamiska arbetssattet kravs att provobjektet
inte ror sig eller vibrerar under matningen. Objekt som &r for tunna eller tunt belagda kréver speciell omsorg for att
sakerstalla pélitliga resultat. Matytan maste vara ren och torr. Ytrdheten skall vara béattre an 1ISO N7. Stor spridning
mellan matresultaten indikerar dalig ytpreparering.

Preparering av matytor Max. hardhet hos provobjekt

Ytrahet klass I1SO N7 890 HLd (955 HV, 68 HRC)*
Max. rahet djup Rt 10 um -
Centrumlinje medel CLA, AA, Ra 2 um Intryckets storlek i provytan

med 570 HLd (300 HV, 30 HRC)*

Min. vikt for provobjekt diameter 0.54 mm
k?mqut f9rm 5 kg djup 24 pm
pa solitt stod 2 kg med 760 HLd (600 HV, 55 HRC)*
kopplad till plat 0.1 kg diameter 0.45 mm

Min. tjocklek hos provobjekt djup 17 pm
ej kopplat 25 mm med 840 HLd (800 HV, 63 HRC)*
kopplat 3 mm diameter 0.35 mm
tjocklek hos ytbelaggning 0.8 mm djup 10 pm

* ungefarlig hardhetskonvertering for stal

Konfigurering av Equotip PICCOLO

CRANEC FEEd MEKNY .Vis.ni.ngen av provningsresultaten (§kala och material) kgn'konfigureras
individuellt med de 3 knapparna pa styrsystemet eller via interface-
@ programmet fér PC. Grundlaggande statistisk valmojlighet, <cancel>
@ for det senaste matvardet och kontroll av hardvaran gér PICCOLO
maximalt enkel att kundanpassa. Avkanning och kompensering av
slagriktning ar forvalda men kan aven stangas av.

Equotlp PICCOLO full tva-vags kommunikation

PICCOLO é&r forsedd med en speciell interface-mjukvara for att
astadkomma kommunikation ~med Windows®-baserade datorer.
Denna lattanvanda mjukvara assisterar vid hantering av lagrade data
for vidare utvardering. Data kan utvarderas i mjukvaran eller expor-
teras till andra utvarderingsprogram. Mjukvaran kan @&ven anvandas for
att hantera installning av PICCOLO via USB-porten. Hardvaran for
PICCOLO kan enkelt uppdateras till den senaste versionen fran
Proceq’s hemsida med hjalp av den har mjukvaran.
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Teknisk information P 16 mm
DIMENSIONER: 147.5 x 44 x 20 mm

VIKT: 110 g

SLAGENERGI: 11 mJ (11 Nmm)

SLAGKROPPD: 5.5¢g

SFARISK INTRYCKSKROPP: @ 3 mm, Volframkarbid (ca. 1500 HV)

MATOMRADE: 150 - 950 HL

KONVERTERING: 81-955 HV, 81-678 HB, 20-70 HRC, 38-102 HRB, 30-100 HS, 274-2193 N/mm?
UPPLOSNING: 1 HL, 1 HV, 1 HB, 0.1 HRC, 0.1 HRB, 0.1 HS, 1 N/mm?2

SLAGRIKTNING: Automatisk avkanning och kompensering (fin vinkelupplésning) E

MATNOGGRANNHET: +4 HL (0.5% vid 800 HL) Lgn

ANVANDNINGSMILJO: -10 till +60 °C, 90% max. luftfuktighet 3

KONSTRUKTION: Repfri anodiserad aluminium

DISPLAY: Stor, hégkontrasterande LCD

BATTERI: Li-lon, laddas frn USB port

BATTERI LIVSLANGD: 6ver 20 000 slag vid full laddning

PA/AV: automatisk, anvander intelligent vakna/somna mode

INTERNT MINNE: 2 000 resultat, bestandigt minne (utékad minneskapacitet som tillval) 19.5 mm

KOMMUNIKATIONER: USB, tva-vags med PC interface-mjukvara T ) [

OPERATORSLAS: Programmerbart via PC interface-mjukvara =% . g
-

Bestallningsinformation a4 mm

ENHETSSATSER:

35110001 EQUOTIP BAMBINO hardhetsprovare, enhet D

Innehaller:  BAMBINO hardhetsprovare med slagmatsond D, liten D6a och stor D6 anslags-
ring, rengdringsborste, hals-/handledsrem, laddare och USB-kabel, USB memory
stick med mjukvara, forvaringslada, bruksanvisning, snabbguide, produkt-certifikat

35110002 EQUOTIP PICCOLO hardhetsprovare, enhet D med Proceq kontrollblock
Innehaller: 351 10 001, kontrollblock D med Proceg-kalibrering, stor transportvaska

35110003 EQUOTIP PICCOLO hardhetsprovare, enhet D med MPA-certifikat
Innehaller: 351 10 001, kontrollblock D med MPA-kalibrering och certifikat, stor transportvaska

) A
OPTION TILLBEHOR RESERVDELAR {l)! !, _
350 01 140 Kontrollblock D med Proceq-kalibrering 351 01 001 PICCOLO hardhetsprovare, o
350 01 139 Kontrollblock D med MPA- med anslagsring D6
kalibrering och certifikat 351 90 021 PICCOLO hardhetsprovare (utbytes),

351 90 001 sStor transportvaska med plats for med anslagsring D6, utan slagkropp

kontrollblock och tillbehor 350 01 004 Slagkropp D*
350 01 015 Kopplingspasta (burk) 350 01 009 Anslagsring D6* (19,5 x 5,5 mm)
350 03 000 Uppséttning anslagsringar (12 st.) 350 01 010 Anslagsring D6a* (13,5 x 5,5 mm)
351 90 003 AC laddare/natadapter (110-220 V) 351 90 019 Forvaringslada
820 35 101 Bruksanvisning 351 90 016 Hals-/Handledsrem
820 35 102 Snabbguide 351 90 018 USB kabel, 1.8 m

) - R ) 351 90 017 Skydd fér USB kontakt
All information i det hdr dokumenet presenteras i god tro och anses vara korrekt.
Proceq SA ger inga garantier och avsiger sig allt ansvar nar det galler fullstindighet 350 01 008 Rengéringsborste

och/eller noggrannhet hos informationen. Fér anvandning och applikation av 341 80 112 USB laddare
alla produkter som tillverkats och/eller salts av Proceq SA hénwvisas uttryckligen
till de tillimpbara bruksanvisningarna. * férbruknings- och slitdelar
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